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Varfor byta till elektriska transportérer?

Med den 6kade medvetenheten runt arbetsmiljé och globala trenden inom industrin

att framja grén teknik, blir elektriska skaktransportérer en optimal erséttning for
traditionella trycklufts-/pneumatiskt drivna transportérer fér dagens marknad. Hér ar var
analys av férdelarna med utgangspunkt fran fyra kategorier: Sakerhet, energiférbruk-
ning, tillférlitlighet och totalekonomi.

Sakerhet

Arbetsmiljdverket varnar fér skadlig olja i luften. Sverige har infort ett yrkeshygieniskt
gransvarde pa 0,1% (1 mg/m3) for oljedimma i luft i arbetsmiljon. Oljedimma &r ett
oundvikligt utslépp vid anvdndning av pneumatiskt drivna transportérer. Oppen oljedim-
smorjning sprider mikroskopiska oljedroppar som svavar omkring i luften.

Den oljeméttade luftens densitet gor att den stannar pa lag héjd och manga ganger
inte nar ventilationens intag. Oljedimman innehaller metallpartiklar och andra skadliga
amnen och denna férorenade luft har allvarliga effekter fér ménniskors halsa.

Nedan presenteras risker med oljedimma:

Yrkesrelaterade sjukdomar:

® |nandning: Stérre droppar irriterar andningsvagarna, orsakar smarta i ndsan och
halsen samt hosta, heshet och cellférandringar i ndsans slemhinnor. Mindre droppar
nar anda ner i lungorna dar de latt breder ut sig, paverkar lungfunktionen och kan
orsaka "oljelunga”.

® Fysisk kontakt: Hudproblem kan uppsta, bl.a. oljeakne, eksem och i vérsta fall
hudcancer.

® Horsel: Hogt ljud som alstras av pneumatiskt drivna transportérer kan forutom daligt
humdr hos de anstéllda, aven framkalla hérselnedsattning.

Negativ arbetsmiljo:

® Hala golv: Dropparna fran oljedimman faller ner pa golvet och orsakar lag
produktivitet hos de anstéllda pa grund av besvar som extra arbetsbelastning for
rengoéring, behov att réra sig férsiktigt, och i varsta fall olyckstillbud.

e Dalig ventilation: Oljan fastnar i ventilationssystemet och férsamrar inomhusluftens
kvalitet.

® Andra skador: Kanslig elektronik kommer att paverkas och eventuellt férstéras med
tiden.
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Forbattrad arbetsmiljo vid anvandning var elektriska transportor:

v Nollutslapp

Alla Conveyor 22:s produkter &r extremt rena utan nagon form av utslapp (t ex olje-
dimma) och ar en utmarkt ersattning fér pneumatiska transportérer. Féljaktligen har
driften av Conveyor 22 transportérer ingen paverkan pa luftkvaliteten.

v’ Varldsbast kvalitet

Den elektriska transportéren ar utformad fér att vara miljovanlig. Det finns inga
skadliga effekter vid fysisk kontakt med vara produkter. De material som anvands ar
certifierade av internationella standarder: RoHS, SA, UL och CE.

v Tystgaende

Den elektriska transportéren ar mycket tyst, endast 60 dB (A). Alla mekaniska delar
ar inbyggda och arbetar i ett slutet oljebad. Den reducerad ljudnivan forbattrar
arbetsmiljén markant.

v’ Grén miljo
Var nya teknik bidrar till en mer miljomedveten framtid. Vid anvandning av
Conveyor 22:s produkter, kan vi garantera en saker och fér halsan ofarlig arbetsmiljé.

Energieffektivitet

Lag energieffektiviteten orsakad av trycklufts-/pneumatiskt driven utrustning har
uppmarksammats inom tillverkningsindustrin i mer an ett decennium. Manga
undersokningar har gjorts inom industrin rorande denna fraga. Har presenterar vi en
analys fran "Den tryckluftslosa fabriken” som gjorts av Energimyndigheten ar 2003,
som handlar om energibesparande atgarder pa fabrikerna Volvo Personvagnar AB i
Torslanda och Olofstrém.

Resultaten visar foljande: Tryckluft i industriella applikationer resulterar en lag
energieffektivitet. "Fran den elenergi som matas in till tryckluftskompressorn fram till
det arbete som tryckluften utfér pa det enskilda arbetsstallet férloras emellertid ofta
upp till 96 % av den inmatade energin.”

Elektrisk utrustning anvander bara den som energi som aktuell belastning kraver.

Darfor foreslas att den komprimerade luften ersatts med direktdrivna elektriska

metoder. Rapporten férklarar: "De arbetsuppgifter som tryckluften rutin- eller
slentrianméassigt anvands till kan alternativt utféras med elektricitet som direkt drivkalla
med betydligt hégre verkningsgrad. Denna anvandning av tryckluft fér darfér elimineras.”
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Den pagaende ersattningstrenden beskrivs: "Pneumatiska skruv- och mutterdragare
ersatts allt mer med elektriska, fran mycket kvalificerade apparater med programmerbar
atdragningsrorelse till sladdiésa handhallna verktyg.” | rapporten belyses ocksa
tillférlitligheten vid anvandningen av elektrisk kraft: "Med eldrift fas generellt en

exaktare och mer kontrollerad rérelse vilket ger en battre reglerbarhet och flexibilitet.”

| en annan skrift fran Energimyndigheten fran ar 1999, "Tryckluft®, diskuteras ocksa
lag energieffektiviteten orsakad av tryckluft. "Lackage av tryckluft forekommer
sannolikt i alla tryckluftssystem. Ett lackage pa ca 20-50 % av luftbehovet under
ordinarie drift &r inte ovanligt och da forekommer oftast 80-90 % av lackaget ndrmast
forbrukaren i slangar, kopplingar och armaturer.”

Lackaget ar kostsamt, rapporten berédknar att ett [ckande hal med en diameter pa
5 mm kan ge en extra energikostnader pa 22.000 kronor (ca € 2200) per ar och

"8 % av den totala elenergin som Sveriges verkstadsindustri anvander gar till
tryckluftsproduktion, vilket motsvarar ca 0,6 TWh.”

Darfor resulterar anvandningen av tryckluft i en enorm ekonomisk férlust fér industrin.

Compressed Air
Delivered by
Compressors

Electricity
Consumed by the
Compressor

Delivered Compressed Air is only 15%

Fig. 1. Vdrmeférlust representerar 85 % av energin i tryckluftsproduktionen. (Kalla: Draw
Professional services.)

p1 Costs/Year
(rel.) 0,5mm | 1,0mm 1,5mm | 20mm | 25mm | 3,0mm

3 bar €90 €361 | € 812 [€1444 |€2,256 | €3,248
4 bar € 113 €451 | €1,015 |€1,805 |€2820 | €4,061
5 bar €135 €541 | €1,218 |€2,166 |€ 3,384 | €4,873
6 bar € 158 €632 | €1421 |€2527 |€3948 | €5685
7 bar €180 €722 | €1624 |€2888 |€4,512 | €6/497
8 bar €203 €812 | €1,827 |€3248 |€5,076 | €7,309

Fig. 2. Kostnader for luftldckage (kdlla: Reducing Energy Costs in Compressed Air Systems)
Obs: Lackagekostnader inom ett ar fér drift 24 h/365 dagar, berédknas med hjélp av
tryckluftskostnader pa 1,9 cent/Nm? 2017-04-11
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Installation Maintenance
costs ./  costs

2% 7%

Capital costs
e 18%

Energy costs
73%

Fig. 3. Kompressorkostnad per 10 ars livstid (kélla: Carbon Trust, 2012)

Totalekonomi

Manga ar férvanade 6ver att upptécka att driftskostnaderna under hela livslangden
for tryckluftsutrustning kraftigt 6verstiger det ursprungliga inképspriset - i sjalva
verket, i de flesta fall, kommer enbart energikostnaden under férsta verksamhets-
aret att dverstiga inkdpspriset for utrustningen. Figur 4 visar att, for att driva en

1 hk luftmotor kravs 7-8 hastkrafter elkraft till kompressorn. Vid hégre tryck an
normalt, behévs annu mer kraft.

Compressed Air Electric

Fig. 4. Jamférelse av energikostnad mellan tryckluft och el (killa: Compressed Air Challenge)
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For att ge en rattvisande ekonomisk jamférelse mellan tva olika system, ar det viktigt
att alla kostnader over livscykeln ingar i jamforelsen.

Rapporten "Den tryckluftslésa fabriken” férklarar ocksa: "Skalen till att man i manga
fall inte 6vergar till elektriskt drivna verktyg ar framst ekonomiska och tradition.
Framfor allt &r inkbpskostnaden for elektrisk utrustning hdgre an fér det pneumatiska
alternativet. Den totala livscykel-kostnaden, inkl. tyngre investeringar i t.ex.
kompressorer, underhall av maskinpark, driftkostnader och arbetseffektivitet talar
manga ganger istéllet for det elektriska alternativet.” "Typiskt for tryckluftsdriven
utrustning ar just att den ar billigt och enkelt, vilket ar dess stdrsta styrka.
Kostnaderna uppstar i kompressorcentralen.”

Nar Energimyndighetens rapport skrevs, var inte kompakta elektriska transportérer ett
tillgangligt alternativ, men idag erbjuder Conveyor 22 sin elektriska 16sning. Har gor vi en

jdmférelse av kostnaden for en pneumatisk transportér och var elektriska transportér.

Den elektriska transportéren foérbrukar endast sa mycket energi som kravs vid aktuell
belastning.

Fig 5. Energi atgang - Transporterad vikt
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Foljande berakningsexempel ar baserat pa var langa erfarenhet och allménna
aterkopplingar fran slutanvandarna i olika branscher. Den stadigt 6kande trenden ar
att ersatta tryckluftstransportéren nar den totala kostnaden beaktas.

Fig 6. Arlig Kostnad

100 000 SE%
Produktionsstillestand p.g.a. 4
. Driftstorningar och bristande évervakning |
15000 SEK
Reparation / Underhall
2 500 SEK
Service 15 min/ man
1200 SEK
10 000 SEK
Avskrivning / Teknisk livslangd
3ar 4000 SEK
5000 SEK

Energiforlust 5 000 - 6 000 SEK

Service 30 min/3 ar 300 SEK
Avskrivning / Teknisk livslangd 10 ar 2 500 SEK

Energiférbrukning 50 SEK e
o " l Energiférlust 5 SEK
Energiforbrukning 600 SEK f

Tryckluftstransportor ECS-121 Elektrisk transportér
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Tillforlitlighet

Conveyor 22 erbjuder en teknisk inspektion vart tredje ar fér salda transportérer fér
att sakerstélla optimal prestanda pa lang sikt. En ersattningstransportér ar tillganglig
under den tid som den tekniska besiktningen utférs av Conveyor 22.

Vid kép av en pneumatisk transportér behéver ett extra sédkerhetssystem kdpas och
installeras, vilket resulterar i en tillkommande initial kostnad pa ca 12 000 SEK.
Transportérer fran Conveyor 22 har ddremot ett inbyggt sdkerhetsvarningssystem.
Motorskydd och inbyggd rérelsesensor sakerstaller en absolut funktion i en
Conveyor 22 transportoér.

Driftstopp kan vara mycket kostsamma. Transportéren sénder direkt ut en varnings-
signal via en M12 universalkontakt vid ev. funktionsstérning. Hela tillverkningslinjen
kan da stdngas av om sa 6nskas. Inga yttre sensorer behovs.

Den inbyggda kullagrade mekaniken tal mycket hég belastning och har lang livsldngd.
Kort sagt ar en elektromekanisk transportér fran Conveyor 22 mycket driftsdker vilket
gor den till ett sjalvklart val fér Dig.

Kostnad

A

130 000 SEK

120 000 SEK

110 000 SEK Fig 7. Totalkostnad 10 &r
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